


FAX:042-703-0026   E-mail:info@e-smk.co.jp

Upper-navi ユニット 製作仕様書
行

年 　月 　日

弊社担当

ご依頼いただきましたUpper-naviユニットの仕様につきまして、
確認させていただきたいことがあります。各項目にレ点及びご記入いただきご返送ください。

ふりがな

ふりがな

会社名

部課名 役職

お名前 直通FAX

直通TEL

1)  商　　社　　様

ふりがな

ふりがな

会社名

部課名 役職

お名前 直通FAX

直通TEL

2)  エンドユーザー様

3) 電源周波数

6) 溶接種類

8) 溶接機加圧シリンダーの全ストローク長さ

7) チップ摩耗分を含む最大電極間

50Hz 60Hz

ナット溶接 ボルト溶接

スポット溶接[板厚（　　　mm）/板厚（　　　mm）]

4) スポット溶接機 メーカー名（　　　　　　　　  ）

5) スクイズ時間 (        　    サイクル)

9) ご使用中の足踏みスイッチ（またはフィーダー溶接機間のコネクター）のメタコン形状とピン数

（足踏スイッチ）

スポット溶接機スポット溶接機
外径（φ　　　）外径（φ　　　）

ケーブル接続

2 P（メス） 3 P（メス） 角形コネクター※ 日本以外の接続仕様
/スクリューレス端子台

・溶接機起動の自己保持を
　”通電からの自己保持”に
　設定してください。

チップ摩耗分を含む最大電極間

（　 　　　mm）
作業ストローク

チップ減り代

チップ減り代

（ 　　mm）

ホルダーを外し、

上部を下げた状態の

ホーン間

（ 　　mm）

ホルダーを外し、

上部を上げた状態の

ホーン間

※角形コネクターを選択した場合、起動信号確認のため、写真と電気図面を添付してください。

ピン数（ 　　　P）

幅　（　 　　　）
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